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Die Erfindung bezieht sich auf eine Siebwalze mit fest iiber den ganzen Umfang der Siebwalze zur 

einem diese schlauchartig umschlingenden Metall- Auflage kommen kann. 

siebgewebe, das eine uber die Walze sich er- ErfindungsgemaB ist die Aufgabe dadurch gelost, 

streckende Naht aufweist, die an Webkanten oder daB das Metallsiebgewebe in der Abwicklung ein 

an parallel zu einem Faden erzeugten Schnittkanten 5 Parallelogramra darstellt, die Naht des Schlauches 

gebildet ist. sich diagonal iiber einen groBen Teil des Umfangs 

Vorrichtungen mit unter Saugzug stehenden Hohi- der Siebwalze erstreckt und sowohl die Kett- als 

zylindern, deren jeweiliger Mantel mit einer Per- auch die SchuBfaden des jeweiligen Gewebes jeweils 

foration versehen ist, sind bekannt. Dabei liegt das unter einem Winkel schrag zur Walzenachse aus- 

Gut auf der auBeren Mantelflache dieser ira folgen- 10 gerichtet sind. Ein derartiger Gewebeschlauch, der 

den mit Siebwalze bezeichneten Transportorgane beispielsweise aus einem Siebgewebe mit parallel 

unter der Wirkung des im Inneren der Walze er- zu seinen Webkanten verlaufenden Kettfaden ge- 

zeugten Saugzuges auf. Es ist auch bekannt, die bildet sein kann, kann durch Zug an seinen Stirn- 

Siebwalzen mit einem Metallsiebgewebe zu iiber- kanten in seinem Durchmesser verkleinert werden, 

Ziehen, urn ein Abzeichnen der Perforierung und 15 so daB auch ein aus einem Metallgewebe ohne 

ein Ansaugen von Fasern in das Walzeninnere zu Diagonalfadenstruktur zum leichteren Ziehen iiber 

vermeiden. Die Siebgewebe werden bei Siebwalzen- die Siebwalze etwas zu groB gefertigter Gewebe- 

trocknern im allgemeinen, fest iiber die Siebwalze schlauch nach Spannung und Befestigung des 

gezogen, auf deren Mantel aufgelotet. Hierbei ent- Schlauches an den Stirnkanten des Siebwalzen- 

steht an den StoBstellen des Siebgewebes eine etwa 20 mantels fest auf dem ganzen Siebwalzenmantel auf- 

7 bis 10 mm breite Lotnaht, welche Iuftundurch- liegen wird. 

lassig ist. Beim Herstellen des Schlauches sollte eine gewisse 

Beim Trocknen von losem Fasermaterial spielte Reihenfolge der Bearbeitungsvorgange eingehalten 

eine derartige Lotnaht keine Rolle, im allgemeinen werden. Vorzugsweise ist der Uberzug iiber die 

auch nicht bei der Gewebe- und Wirkwarentrock- 2$ Walze derart zu fertigen, daB das mit einer Koper- 

nung. Die Gefahr des Abzeichnens der Naht auf dem oder Wechselkoper- oder Leinenbindung od. dgl. 

zu behandelnden Material besteht jedoch beim hergesteilte Metallsiebgewebe zur Bildung der 

Trocknen empfindlicher Giiter, wie z. B. Viskose- spateren Stirnkanten des Schlauches an den jeweils 

Futterstoffe, und bei verschiedenen Behandlungs- hintereinander angeordneten Schnittpunkten der 

vorgiingen, wie z. B. Faser- und Farbstoffixierung. 30 Kett- und SchuBfaden oder unter Oberschlagung je- 

Hier ist es unbedingt erforderlich, daB auch die weils eines Schnittpunktes oder jeweils mehrerer 

Naht des Siebgewebes luftdurchlassig ist und sich Schnittpunkte — also unter einem anderen Winkel 

auch das Siebgewebe der Nahtstelle nicht uberlappt. als etwa 45° — zur Bildung eines Parailelogramms 

Es ist bekannt, die Naht des Siebgewebeschlauches, zugeschnitten, anschlieBend die Webkanten oder 

dessen einer Faden sich parallel zur Walzenachse 35 die parallel zu einem Faden liegenden Schnittkanten 

erstreckt, durch einen Draht zu bilden, der gleich zusammengefugt, dann die somit diagonal uber 

der Dicke des Gewebes ausgebildet ist und somit den fertigen Schlauch laufende Naht nach einem 

nur einen geringen zusatzlichen Abdruck an dem der bekannten Verfahren gebildet, der Schlauch in 

an dieser Walze behandelten Gut im Bereich der an sich bekannter Weise iiber die Siebwalze gezogen 

Naht hervorruft AuBerdem ist der Schlauch auf 40 und schlieBlich an den Stirnkanten unter Spannung 

diese Weise auch an der Naht luftdurchlassig. Eine an der Siebwalze befestigt wird, 

andere Moglichkeit, die Naht zu bilden, ist gegeben, ZweckmaBigerweise sind die Stirnkanten des Ge- 

indem der letzte Draht parallel der beiden Web- webeschlauches an Spannringen befestigt, die im Be- 

kanten herausgezogen, die Webkanten ineinander reich der Stirnwand der Walze befestigt werden. 

verschoben und durch einen Draht, der beide Ge- 45 Auf diese Weise sind lediglich die Spannringe 

webeenden verbindet, ersetzt wird. Auch konnen gegeniiber der Siebwalze nach auBen zu verschieben, 

die so verbundenen Gewebekanten durch eine Art um ein festes Anliegen des Gewebeschlauches auf 

Zopfmuster mittels spiralig oder zickzackartig ver- dem Mantel der Walze zu gewahrleisten. 

schlungener Drahte vcrbunden werden. Bei all Beim Thermoisolieren und Thermofixieren wie 

diesen Nahten ist es von groBem Vorteil, daB sie 50 auch bei Kondensations- und Polymerisations- 

nur einen geringen Widerstand dem angesaugten Be- vorgangen werden Temperaturen bis zu etwa 250° C 

handlungsmedium entgegenstellen. angewendet. Die Warmedehnungen sind. hierbei 

Bei im voraus hergestellten und nachtraglich iiber gegeniiber der normalen Raumtemperatur von etwa 

die Walze gezogenen Schlauchen hat es sich als 20° C beachtlich. Da an der letzten Walze bei 

sehr schwierig erwiesen, sie in derart genauen MaBen 55 einem Siebwalzentrockner im allgemeinen Frisch- 

herzustellen, daB sie in alien Bereichen fest auf dem luft angesaugt wird, so wird das Gewebe hier standig 

Siebwalzenmantel aufliegen. Nur dann, wenn der Temperaturdifferenzen bis zu etwa 200° C und mehr 

Mantel der Siebwalze nachtraglich in seinem Um- ausgesetzt. Starr auf den Siebwalzen durch Loten 

fang vergroBert oder der Schlauch nachtraglich in oder SchweiBen befestigte Siebgewebe halten diese 

seinem Umfang verkleinert werden kann, ist ein 6o enormen Temperaturschwankungen nicht lange aus, 

Festsitzen des Siebgewebes bei im voraus gefertigten sie bekommen Risse. 

Siebgewebeschlauchen gewahrleistet. Bei der erfindungsgemaBen Siebwalze mit dem 

Ausgehend von der von einem Siebgewebcschlauch Metallsiebgewebe kann dies durch das gleichmaBige 

umschlossenen Siebwalze anfangs genannter Art, Vorspannen des Siebgewebeschlauches mittels der 

liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen 65 Spannringe, an dcnen das Metallsiebgewebe befestigt 

Schlauch mit einer Siebwalze zu entwickeln, wobei ist, moglich gemacht sein, indem zumindest einer 

der Schlauch nach seiner Herstellung aus einem der Spannringe elastisch gegeniiber den Walzen- 

flachigen Drahtgewebe, gleichgiiltig welcher Art, stets stirnwanden abgestiitzt ist. 
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Fur eine gute Befestigung des Siebgewebes an den 
Spannringen sowie der Spannringe an den Walzen 
ist es vorteilhaft, wenn die Spannringe aus Winkel- 
profilen bestehen und der zur Befestigung des Sieb- 
gewebes vorgesehene Schenkel des Profils den 5 
gleichen Durchmesser wie die Siebwalze aufweist. 
Eine einfache Moglichkeit, die Spannringe an der 
Walze verschiebbar anzubringen, besteht darin, den 
Spannring auf Bolzen verschiebbar zu lagern und 
mittels Schraubendruckfedera gegeniiber den Stirn- io 
wanden federnd abzustiitzen. 

Es ist zweckmaBig, den Gewebeschlauch auf dem 
Spannring durch Nieten und Loten oder Nieten und 
SchweiBen zu befestigen. Um die Gefahr eines 
Losens eines Spannringes bei mangelhafter Be- 15 
festigung des Siebgewebes und damit die Be- 
schadigung der Walze durch den abfallenden Spann- 
ring zu vermeiden, wird ferner vorgeschlagen, die 
Bolzen, auf denen die Spannringe verschiebbar ge- 
Iagert sind, mit Spannstiften, die senkrecht zur ao 
Bolzenachse stehen, zu sichern. Dadurch wird ein- 
mal mit Sicherheit verhindert, daB der Spannring 
sich vom Bolzen losen kann, und zum anderen, daB 
dasMetallsiebgewebe bei unsachgemaBer Befestigung 
vollstandig aus dem Spannring ausreiBen kann. 25 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel nach 
der Erfindung dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Siebwalzen- 
trockner, 

Fig. 2 die in Fig. 1 mit strichpunktierten Linien 30 
gekennzeichnete Einzelheit mit ■ vergroBerter Dar- 
stellung und 

Fig. 3 eine Teilansicht der Siebgewebenaht. 

Die gezeigte Vorrichtung besteht aus einem 
warmeisolierten Gehause 1, das durch eine Wand 2 35 
in einen Behandlungsraum 3 und einen Ventilator- 
raum 4 unterteilt ist. Im Behandlungsraum 3 sind 
eine oder mehrere unter Saugzug stehende Sieb- 
walzenS sowie ober- und unterhalb der Siebwalze 
bzw. -walzen Siebdecken 6 angeordnet. 40 

lm Ventilatorraum 4 ist jeder Siebwalze stirn- 
seitig ein Ventiiatorrad 7 zugeordnet. Dieses saugt 
die Luft aus der Siebwalze 5 ab und blast die Luft 
nach oben und unten iiber Heizregister 8 in den 
Behandlungsraum 3 zuriick, wo die Luft emeut 45 
durch das auf der Siebwalze liegende Material (nicht 
gezeigt) in die Siebwalze gesaugt wird. Die material- 
freie Seite der Siebwalze ist durch eine Abdeckung 9 
vom Saugzug abgeschirmt, welche auf einer fest- 
slehenden Siebwalzenachse 10 befestigt ist. 50 

In F i g. 1 ist ferner ein Ausschnitt des Gewebe- 
schlauches 11, welcher auf die Siebwalzen 5 auf- 
gezogen ist, gezeigt. Die beiden Enden des Sieb- 
gewebes sind durch eine schrage Naht 12 verbunden. 

Die Befestigung des Siebgewebes auf der Sieb- 55 
walze ist in F i g. 2 gezeigt. An beiden Seiten der . 
Siebwalze befinden sich Spannringe 13, welche 
federnd an der Siebwalze 5 gelagert sind. Zu diesem 
Zweck sind an den Walzenstirn wanden 14 Bolzen 15 
angeschraubt, auf welchen die Spannringe 13 ver- 60 
schiebbar gelagert sind. Zur fedemden Abstiitzung 
der Spannringe 13 an den Walzenstirnwanden 14 
dienen Schraubendruckfedern 16. Durch eine jeder 
Schraubendruckfeder 16 zugeordnete Stellschraube 
17 ist es moglich, die Spannkraft einzuregulieren 63 
und nachzustellen. Der Gewebeschlauch 11 ist auf 
den Spannringen 13 mittels Nieten 18 und einer 
SchweiB- oder Lotnaht 19 befestigt. 


In Fig. 3 ist ein Ausschnitt eines Ausfiihrungs- 
beispiels einer Siebgewebenaht gezeigt. Die beiden 
StoBkanten des Siebgewebes sind hier schrauben- 
linienahnlich mit einem Draht 20 vernaht 


Patentanspriiche: 

1. Siebwalze mit einem diese schlauchartig 
umschlingenden Metallsiebgewebe, das eine iiber 
die Walze sich erstreckende Naht aufweist, die 
an Webkanten oder an parallel zu einem Faden 
erzeugten Schnittkanten gebildet ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Metallsieb- 
gewebe in der Abwicklung ein Parallelogramm 
darstellt, die Naht (12) des Gewebeschlauches 
(11) sich diagonal iiber einen groBen Teil des 
Umfangs der Siebwalze (5) erstreckt und sowohl 
die Kett- als auch die SchuBfaden des jeweiligen 
Gewebes jeweils unter einem Winkel schrag zur 
Walzenachse ausgerichtet sind. 

2. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stirnkanten des Gewebeschlauches 
(11) an Spannringen (13) befestigt sind, die im 
Bereich der Stirnseiten der Siebwalze (5) an 
dieser befestigt sind. 

3. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest einer der Spannringe (13) 
elastisch gegeniiber der zugehorigen Walzen- 
stirnwand (14) abgestiitzt ist. 

4. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Spannring (13) aus einem Winkel- , 
profil hergestellt ist und der eine Schenkel den 
gleichen AuBendurchmesser wie die Siebwalze (5) 
aufweist. 

5. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach Anspruch 3 und/oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spannring (13) 
auf Bolzen (15) verschiebbar gelagert und 
mittels Schraubendruckfedern (16) gegeniiber der 

. Walzenstirnwand (14) federnd abgestiitzt ist. 

6. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Gewebeschlauch (11) auf dem Spannring (13) 
durch Nieten und Loten oder SchweiBen be- 
festigt ist. 

7. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der auf Bolzen (15) verschiebbar ge- 
lagerte Spannring (13) mittels im Bolzen ange- 
ordneter, quer zur Bolzenachse stehender Stifte 
gesichert ist. 

8. Siebwalze mit einem Metallsiebgewebe- 
schlauch nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Draht 
(20) zum Herstellen der Naht annahernd die 
gleiche Starke wie die DrShte des Siebgewebes 
aufweist. 

9. Bevorzugtes Verfahren zum Bilden eines 
Gewebeschlauches und dessen Befestigung an 
der Siebwalze mit dem diese schlauchartig um- 
schlingenden Metallsiebgewebe nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das mit einer 
Koper- oder Wechselkoper- oder Leinenbindung 
od.dgl. hergestellte Metallsiebgewebe zurBildung 
der spateren Stirnkanten des Schlauches an den 
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jeweils hintereinander angeordneten Schnitt- 
punkten der Kett- und SchuBFaden oder unter 
Oberschlagung jeweils eines Schnittpunktes oder 
jeweils mehrerer Schnittpunkte zur Bildung 
eines Parallelogramms zugeschnitten, anschlie- 5 
Bend die Webkanten oder die parallel zu 


6 

einem Faden liegenden Schnittkanten zusammen- 
gefugt, dann die somit diagonal iiber den 
fertigen Schlauch laufende Naht nach einem der 
bekannten Verfahren gebildet, der Schlauch iiber 
die Siebwalze gezogen und an den Stirnkanten 
unter Spannung an der Siebwalze befestigt wird 
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